Skotselinstruktioner
Skapstommar, dorrar samt 6vriga komponenter tillverkade av stalplat som pulverlackeras.

I forsta hand rekommenderas torra stidmetoder som:

. Torkning med torr trasa
. Torrmoppning
. Dammsugning

Vid speciella behov kan torkning utféras med fuktig trasa. Mot svarare flickar anvinds:

. Sapa
. Tval
. Syntetiskt tvittmedel

Vid rengdring med fuktiga stidmetoder rekommenderas eftertorkning med torr trasa, sa att all fukt och eventuellt
rengdringsmedel forsvinner.

Skotsel av laminat- och melaminytor.
Litt nedsmutsning:

. Bl6t en ren trasa i vatten innehallande allrengéringsmedel, sapa eller Diskmedel, krama ur och torka av ytan.
. Eftertorka med ren och torr trasa.

Stark nedsmutsning;

. Torka av [st sittande smuts.

. Tag allrengéringsmedel pa en fuktig trasa och torka si att smuts loses
upp. Torka i lingdriktningen pé lingdriktade ytstrukturer.

. BlSt en ren trasa i rent vatten, girna med tillsats av sprit eller
fonsterputsmedel och eftertorka.

. Torka torrt med en ren trasa.

OBS! Anvind aldrig stilull, skurpulver, slipande svampar och liknande eftersom de litt ger blanka flickar pa de ytor
som rengjorts.

Flackborttagning

For borttagning av mirken fran kulspetspennor, mirkpennor, skor etc anvind ett organiskt 16sningsmedel, t ex
T-sprit, bensin, aceton, klotterborttagningsmedel eller dylikt. Ta bort resterna av det organiska l6sningsmedlet med
vatten och vanligt rengoringsmedel. Nitrocellulosafortunning ska inte anvindas. En del [6sningsmedel 4r brandfarliga
och farliga att inandas. Vidra dirfér och undvik eld i samband med rengdringen.
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Gavelskivor, kronlister och bankskivor mm.

Anvind i forsta hand torra stidmetoder, dvs undvik vatten och rengdringsmedel, for fljande material:

J Faner, klarlackad faner.
. Plywood
. Stavlimmad furu, bok och bjérk.

Rengoringen bor ske ca. en ging per manad eller vid behov.

Under normala férhillanden kriver skipen inget speciellt underhall utéver rengdringen.

. Cylinderlasen behover normalt inte smérjas.
. Eventuella mindre lackskador kan lagas med bittringsfirg.
. Dérrar, las och hyllor ar latt utbytbara.

Detaljer och tillbehoér till skipen finns att bestilla hos:

Dalform AB
Box 77
783 22 Siter

Tel. +46 (0)225-566 00
Fax. +46 (0)225-566 01
E-post. info@dalform.se

www.dalform.se

Om ni har ytterligare frigor kring produkterna ir ni vilkomna att kontakta oss si hjilper vi er.
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